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METALOCK
——

Vedante de roscas metalicas

- Rapido endurecimento

- Permite desmontagem e reutilizacdo das roscas

- Apropriado para contacto com agua potavel até 80 °C (BS 6920)
- Cumpre a norma EN 751-1 (contacto com gases e agua quente)
- Elevado rendimento

- N&o endurece fora da unido. Facil limpeza

Aplicacdes:

Vedante anaerobico, monocomponente, que endurece e polimeriza rapidamente na auséncia de
ar. Resistente ao choque, vibragdes e a maioria dos liquidos e gases. Apds polimerizacédo, este
produto ndo migra e n&o retrai.

Apropriado para a unido de roscas metalicas, até 3 polegadas de diametro. Aplicavel sobre aco,
cobre, latdo, bronze, niquel, ferro fundido, aluminio e aco inoxidavel, sem necessidade de
activador.

Substitui de forma pratica as fitas de PTFE e o linho, assegurando a estanquecidade entre as
roscas metalicas. Adequado para redes de gas, agua quente e fria, ar comprimido, fuel, fluidos de
refrigeracéo e acidos e bases diluidas. Facilmente desmontavel em roscas até 1.5 polegadas.

Cumpre as normas EN 751-1 (contacto com gases e agua quente) e BS 6920 (agua potavel
guente e fria).

Composicdao:
Vedante de roscas metalicas anaerdbico, a base de éster dimetacrilato.

Caracteristicas:

Do produto antes de polimerizar:

Cor: amarelo / alaranjado
Aspecto: pasta

Densidade relativa (25°C): 1.09 g/cm®

Viscosidade (Brookfield RVT, 5/2.5/25°C): 50 000 - 110 000 mPa.s
Rendimento médio por embalagem de 50 mL.: 150 unides de ¥2 polegada
Ponto de inflamabilidade: >100°C

Pressao de vapor: < 2 mbar
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Do produto apés polimerizacao:

Polimerizagdo completa sobre aco (22°C): 6 horas
Coeficiente de expansdo térmica (ASTM D696):  80x10° K
Coeficiente de condutividade térmica

(ASTM C177): 0.1 W.miK*!
Capacidade calorifica: 0.3 KJ.KgtK?
Polimerizacdo sobre aco apds 24 horas a 22°C:

Torque de quebra, 1SO 10964: 6-15 N.m
Torque residual, 1SO 10964: 2.5-9 N.m
Torque de quebra, DIN 54454: 9-25 N.m
Torque maximo residual, DIN 54454: 9-25 N.m

Velocidade de cura:

- Dependente do material
A velocidade de cura depende do material. O grafico seguinte mostra o valor da resisténcia em
relacdo ao tempo, para diferentes materiais, tomando como referéncia o valor final da resisténcia
sobre ago (ISO 10964).

Velocidade de cura em fungéo do material
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- Dependente da folga
A velocidade de cura depende da folga entre as roscas. O grafico seguinte mostra o valor da
resisténcia em funcgédo do tempo, para diferentes folgas, tomando como referéncia o valor final da
resisténcia sobre aco.
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- Dependente da temperatura
A velocidade de cura depende da temperatura. O grafico seguinte mostra o valor da resisténcia
em funcdo do tempo, para diferentes temperaturas, tomando como referéncia o valor final da
resisténcia sobre aco.

Velocidade de cura em fungéo da temperatura
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Resisténcia a temperatura:

Tangit Metalock resiste a temperaturas operativas entre -55 °C e +150 °C. ExposicOes
esporédicas a temperaturas mais elevadas ndo prejudicam as caracteristicas de vedacdo do
produto.

Embalagens:

Caixas com 12 unidades de 50 mL.

Preparacdo da Superficie:

As roscas devem estar secas, limpas e isentas de gordura.

Modo de Emprego:

Aplicar o produto regularmente em corddo sobre 0 macho da unido. Unir e enroscar as pecas
normalmente e orienta-las para a posicdo desejada. O tempo de endurecimento depende do
material da rosca e da folga. Em muitos casos, a estanquecidade é quase imediata. Para roscas
ndo apertadas até ao fim esperar pelo menos 15 minutos.

Residuos de produto fora da unido podem ser removidos com um pano ou papel absorvente. O
produto endurecido s6 é removivel mecanicamente.

A 22 °C a resisténcia maxima para o aco atinge-se ao fim de 6 horas.

Importante:

Este produto ndo é recomendado para instalagdes de oxigénio puro ou sistemas ricos em
oxigénio. Também ndo é apropriado para instalacbes em contacto directo com cloro ou outros
materiais fortemente oxidantes.
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N&o utilizar como vedante em tubagens plasticas.

No caso de instalagdes sujeitas a grandes gradientes térmicos executadas com roscas de
diferentes materiais, recomendamos a utilizacdo de Tangit Uni-Lock.

Né&o aplicar a temperaturas inferiores a 0°C.

Armazenamento:

Ao abrigo da humidade, a temperatura ambiente, na embalagem original e fechada, o produto
tem um tempo de vida de pelo menos 24 meses.

Para evitar contaminacdo do produto ainda ndo utilizado, ndo retornar residuos de produto para a
embalagem original.

Limpeza de Ferramentas:

Residuos de produto podem ser removidos com um pano ou papel absorvente. Estes residuos
podem ser facilmente removidos em qualquer altura, dado que o produto ndo endurece ao ar.

Dados de seguranca:

Consultar Ficha de Seguranga do produto.

Outras indicacdes:

Considerando as diferentes condigOes de trabalho e a diversidade dos materiais, recomendamos
que procedam sempre a ensaios prévios. As condi¢cdes deste boletim técnico sdo fornecidas
apenas como orientacao geral. Ndo podemos aceitar responsabilidade ou obrigacdo em relagéo as
indicacdes genéricas deste boletim. Em caso de duvida, deverdo consultar 0s nossos Servigos de
Assisténcia Técnica.
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